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DoppeLrei higes Kugellager 

Die Ncuerung bezleht sich auf ein doppeLrel hi ges Kugel- 
lager Kit spanlos geformten Laufringen, von denen entwe- 
der der Innenlauf ring Oder der Auflenlauf ring aus zwei 
jeueils eine Kugel lauf bahn auf weisenden^ mit ei/iem 
FLansch auBenseitig fiber die Kugeln greifenden Ringtei- 
len gebiLdet ist. Ein solches Kugellager ist G<r.;3enstand 
der DE-OS 26 36 903. 

Das vorbekannte Kugellager zeichnet sich dadurch aus, 
daR seine als Ziehteile ausgebi Ideten Laufringe hinter- 
schnittene Kuge I lauf bahnen aufweisen. Dadurch schnappen 
die Laufringe uber die Kugeln^ so daB das Kugellager 
ohne zusatzliche Haltemittel zus ammengeha I ten ist. Ein 
solches Kugellager ist erhebLich kos tengiins t i ge r her- 
stellbar als bei spi e Iswei se das Kugellager nach dem 
DE-GM 70 32 767^ bei dem der Innenring nur an einer 
Seite gehirtet ist und eine Kuge I lauf bahn aufweist. Auf 
der anderen Seite wird ein die andere Kugellaufbahn auf- 
neisendes Ringteil eingeschoben und durch Aufweiten des 
Innenringes gehalten- Abgesehen von den relativ hohen 
Herstel lungskosten des Kugellagers nach dem DE-GM 70 32 
767 weist es den Nachteil auf, da3 unterschiedliche 
KugelordBen verwendet werden mOssen, so daB das Kugel- 
lager in einer Ausrichtung montiert werden muB. Das 
bedingt die Gefahr von Montagef ehlern und schlieBt eine 
•utomatische Montage aus. 

Der Neuerung Liegt die Aufgabe zugrunde, ein doppelreihi- 
ges Kugellager der eingangs genannten Art derart zu ge*- 
stalten, daB es unter Beibehaltung einer symmetrischen 
Ausbildung mit gleichen KugelgrSBen auf beiden Seiten 
noch kostengOnst iger herstellbar ist. 
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Diese Aufgabe wird neuerungsgemSB dadurch geL5st^ daB 
die RingtelLe mit der den Kugeln abgewandten Seite auf 
einer ihnen gemei nsamen Hulse angeordnet sind, welche 
mit jewells einer Umbfirdelung an beiden Stirnseiten teiL- 
weise uber die Flansche greift. 



Dei einem soicnen ^ugeiiager Weraeri uit; KinyLciLr uurcii 
die HOlse zusammengeha Lten. DeshaLb brauchen die Kugel- 
lauffLdchen nicht mehr hinterschni tten zu sein. Das 
spart den bei dem vorbekannten KugelLager er f o rde r M chen 
Arbeitsgang des EinroLLens der Kuge 1 1 auf f L Schen nach dem 
Ziehen der Ringteile und des gegenuber Liegenden Innen- 
oder AuOenringes ein. Das neuerungsgemSBe KugelLager 
kann aufgrund seines symmetrischen Aufbfius in baliebiger 
Ausrichtung montiert werden und ist automatisch zusainmen 
zubauen* 

Die Buchse kann unt e r s c h i ed I i c h gestaltet sein- Eine 
besonders kost enguns t i ge Ausf uhrungsf orm besteht darin, 
daB die Hulse aus einem plastisch verformbaren Material 
besteht und die Auf borde lungen durch Aufweitung nach der 
Montage der Ringteile erzeugt sind. Dieser Arbeitsgang 
des Aufweitens kann automatisch beim Einschieben der 
Hulse geschehen. 

Eine alternative Ausf uhrungsf orm der Neuerung besteht 
darin^ daB die Hulse aus einem elastischen Material 
besteht und die Umbordelungen zum Zwecke der Montage in 
radialer Richtung federnd ausgebildet sind. Bei einer 
solchen Hulse weicht die vordere UmbordeLung beim Ein- 
schieben zunachst radial nach innen aus und schnappt 
dann uber den FLansch des der Ei nschi ebsei te gegenuber- 
liegenden Ringteiles. Die erf order liche radiale Verform- 
barkeit der Hulse kann durch Schlitze in der Hulse ge- 
fordert werden. 



ALs Werkdtoff fUr die HQLde eignet sich ganz besonders 
Stahl Oder ein PL/ain1d. 

Die Neuerung LSGt zahLreiche Ausf uhrungsf ormen zu. Zu 
ihrer weiteren Ve rdeut L i chung sind zwei davon in der 
Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend beschrie- 
ben. Die Zeichnung zeigt in 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine rechte HMLfte eines 
neue rungs gem S Ben Ku gel Lagers, 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine rechte HIilfte einer 
zweiten Ausf Qhrungsf orm des KugelLagers nach 
der Neuerung. 

Das in der Figur 1 gezeigte KugeLlager hat einen AuBen- 
Laufring 1, der einen mittLeren SickenwuLst 2 aufweist, 
durch den KugeLn 3, 4 zweier Kuge L Lauf bahnen 5, 6 vonein- 
ander getrennt sind. Lage r i nnensei t i g sind zwei symme- 
trische RingteiLe 7, 8 angeordnet, wetche Jeweils seit- 
Lich mit einem FLansch 9, 10 Ober die KugeLn greifen und 
ebenfaLLs jeweiLs eine Kugel Lauf bahn 11, 12 aufweisen. 

Die RingteiLe 7, 8 sind durch eine HuLse 13 zusammenge- 
haLten, weLche mit jeweiLs einer UmbdrdeLung 14, 15 
teiLweise uber die Flansche 9, 10 greift. Diese Umbdrde- 
Lungen 14, 15 konnen entweder durch Aufweitung nach dem 
Einschieben der Hulse 13 erzeugt sein oder aber im Falle 
von eLastischen Hulsen 13 an ihnen schon vorher vorge- 
sehen sein. 

Die Ausf uhrungsf orm gemaB der Figur 2 unterschei det sich 
von der zuvor beschriebenen dadurch, daB statt der einen 
Innenlauf ring biLdenden RingteiLe 7, 8 ein Innenlauf r ing 
16 vorgesehen wurde, weLcher einen nach auBen gerichte- 
ten SickenwuLst 17 hat. AuBenseitig sind zwei RingteiLe 
18, 19 vorgesehen, weLche initteLs einer HuLse 20 zusan- 
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nengehalten sind, die zu dlesem Zweck an ihren Stir 
selten nit Jewells einer Umbdrdelung 21^ 22 Qber d 
Ringtelle 18, 19 grelft. 
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Auflistung der verwendeten Bezugsze i c hen 



1 AuRenLauf ring 

2 SickenwuLst 

3 Kugel 

4 Kugel 

^ r\wisj«w«i«*t*f«*«i»tfit 

6 Kugel Laufbahn 

7 Ringteil 

8 Ringteil 

9 Flansch 

10 Flansch 

11 Kugellaufbahn 

12 Kugellaufbahn 

13 Hulse 

14 Umbdrdelung 

15 Umbdrdelung 

16 InnenLauf ring 

17 Sickenwulst 

18 Ringteil 

19 Ringteil 

20 Hulse 



21 Umbdrdelung 

22 Umbdrdelung 



SchutzansprQche 



1. Doppelreihiges KugeLLager mit spanlos geformten Lauf- 
ringen, von denen entweder der Innenlauf ring oder der 
AuBenLauf ring aus zuei jeueiLs eine Kugel Lauf bahn auf- 
weisenden, mit einen Flansch auflenseltig Ober die KugeLn 
greifenden Ringteilen geblldet ist, dadurch gekennzei ch- 
net ^ daB die Ringteile (7, 8) mit der den KugeLn i3, 4) 
abgewandten Seite auf einer ihnen gemeinsamen HuLse (13^ 
1S) angeordnet sind, weLche mit jeweils einer Umborde- 
lung C14, 15, 21, 22) an beiden Stirnseiten teiLweise 
Qber die FLansche (9, 10) greift. 

2- KugeLLager nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daR die KuLse (13, 20) aus einem pLastisch verformbaren 
MateriaL beste-^it und die Umborde Lungen <14, 15) durch 
Aufweitung nach der Montage der RingteiLe (7, 8) erzeugt 
s ind. 

3. KugeLLager nach Anspruch 1, dadurch gekennzel chnet , 
daB die HQLse C13, 20) aus einem eLastischen NateriaL 
besteht und die Umbdrde Lungen (14, 15, 21, 22) zum 
Zwecke der Montage in radiaLer Richtung federnd ausge- 
biLdet sind. 

4. KufleLLager nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daB die HQLse (13, 20) aus ungehSrtetem StahL besteht. 

5- KugeLLager nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daB die HOlse (13, 20) aus einem PoLyamid besteht. 



